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I DESCRIPCION DE PRODUCTO:

EMPAQUE MASTER: . S g _— L
M-10054 75g / 2.6407 El KFF 1390 Copper New Ge.neratlon es un s.ellador.de SI|IC-:OI"| de ultima generaC|o~n,
s formulado para reemplazar juntas automotrices e industriales con un desempefio

superior. Su avanzada composicion le permite mantener una flexibilidad permanente,
incluso bajo condiciones extremas de temperatura, soportando hasta 399 °C (750 °F)
sin degradarse.

Altamente resistente a la presién, no corrosivo y de baja volatilidad, este sellador es
compatible con sistemas que integran sensores de oxigeno (O,) y es completamente
seguro para motores fabricados en aluminio o de cualquier otro material. Su
excelente adherencia y estabilidad térmica lo convierten en la solucién ideal para el
sellado de componentes criticos en motores de combustion interna y maquinaria de
alto rendimiento.

I Tiempo de curado de 10 a 20 minutos I Bajo olor
I No daiia los sensores, no es corrosivo I No inflamable
I Reduce la vibracion mas del 50% entre partes I Gran flexibilidad

Il Resistencia a temperaturas -54°c a mas de 399°

Il CARACTERISTICAS TiPICAS:

ESTADO FiSICO/FORMA: Pasta SISTEMA DE CURADO: Oxim

Cobre VISCOSIDAD (DINAMICA: APROX 1.40g/cm3
. 800000 MPA.S DENSIDAD A 23°C
Caracteristico N(ELREEESF \E

Poli siloxano  A'/ZKelel[»).\sN»] FXTRUSION 130ml/min
-FLUJO VOLUMETRICO A 23°:

RESISTENCIA A LA 0.50/mm2

TRACCION* (ISO 8335-A):

TIEMPO DE FORMACION DE 10-20 min
LA PELICULA L A 23° C/ 50% R.H.:

ELONGACION* (ISO 8339-A): KLV

DUREZA SHORE A*(ISO 868): 22 400°C (752°F)

MODULO A 100% DE ELONGACION (1SO 8339-A):JIOR:0R\V/3i1y ;22 CAPACIDAD DE MOVIMIENTO: |REVE2LY)
“YA CURADO

I° INSTRUCCIONES DE USO:

1. Quite todo el material existente de las superficies a formar.

2. Corte la boquilla de acuerdo al grosor de la capa deseada, de 1/16 "a1/4" de

diametro. Una capa de 1/8 ", es suficiente para la mayoria de aplicaciones.

3. Quite la capa, perfore el sello del cartucho y ponga la boquilla de extension.

4. Aplique una capa continua de silicon a una superficie, trazando primero las areas
SICSsE Pz internas de la configuracion del empaque, y después en todos los orificios del
hll;ll:fFEH contorno.

5. Ensamble las piezas inmediatamente mientras el silicén estd humedo aun.
| Asegure o aplique torque de acuerdo a lo que se recomienda.
sevs oot 2o 6. No sera necesario volver a aplicar torque después de que el producto se cure.
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. Almacenar el producto en un lugar frio y seco, en envases cerrados a una temperatura entre 8°C y 28°C(46°F
No. de parte' M-10054 - 82°F). A menos que se indique lo contrario en la etiqueta. El almacenamiento 6ptimo se alcanza debajo de
759 / 26402 la mitad de este rango de temperatura. Para evitar la contaminacion del producto no usado, no regresar el SIES kﬁ
producto sobrante al envase original. Para informacién especifica del tiempo de vida util del producto .
ponerse en contacto con el Departamento Técnico. ES SEGURIDAD



